puentrop

Armatura i Systemy Premium

,Combi-system” — technika prasowana

1 Zakres stosowania

Wykorzystujac uniwersalng rure wielowarstwowg ,Copipe” i ztagczki pra-
sowane ,,Cofit P” (zestawione w ,,Combi-system”-ie firmy Oventrop) moz-
na wykonac¢ wszystkie instalacje hydrauliczne budynku.

Do taczenia grzejnikdw z kottem w typowej instalacji c.0. mozna wykorzy-
sta¢ armature, rure i zigczki Oventrop. Rura wielowarstwowa ,Copipe”
ogranicza dyfuzjg tlenu; instalacja grzejnikowa rozbudowana o ogrzewa-
nie badz chtodzenie ptaszczyznowe systemu ,Cofloor” jest bezpieczna w
eksploatacji i stosunkowo tatwa w wykonaniu dzigki dobrym wiasno-
$ciom montazowym. Dalszych informaciji prosimy szuka¢ w arkuszach
,Dane techniczne” dotyczacych systemu ,Cofloor” na ptytach z wypust-
kami (z niem. Noppenplatte), na ptytach systemu Tacker, na szynach za-
ciskowych, w systemie suchej zabudowy i nasciennych modutow regula-
cyjnych ,,Unibox” / ,,Unibox E”.

Komponenty ,Combi-system” znajdujg réwniez zastosowanie w instala-
cjach wodociggowych badz wykorzystujgcych wodg deszczowa.

Ztaczki prasowane Oventrop zostaly sprawdzone zgodnie z arkuszem ro-
boczym W 534 DVGW, na co wystawiono stosowny certyfikat o numerze
DW-8501AT2407.

Z uwagi na Sciste dostosowanie techniczne rura ,Copipe” moze by¢ sto-
sowana wytacznie z ksztattkami i ztgczkami ,,Cofit P”.

2 ,Copipe” - rura wielowarstwowa

Tréjwarstwowa, antydyfuzyjna rura o nastepujacej strukturze:

— warstwa wewnetrzna (kontakt z medium) z polietylenu sieciowanego
(PE-X)

— ptaszcz z aluminium, spawany doczotowo

— warstwa zewnetrzna (ochronna) z polietylenu sieciowanego (PE-X),

- dwie posrednie warstwy klejace

Srednice rury uzywane w technice prasowanej ($rednica zewnetrzna x

grubos$¢ Scianki, mm): 16 x 2; 20 x 2,5; 26 x 3; 32 x 3; 40 x 3,5; 50 x 4,5;

63 x 6.

Srednice 14 x 2, 16 x 2§ 20 x 2,5 dostepne sa réwniez w czarnej, falistej

rurze ochronnej, chroniacej dodatkowo rure przed uszkodzeniami me-

chanicznymi, promieniami UV i wykraplaniem si¢ pary wodnej.

Srednice 16 x 2§ 20 x 2,5 dostepne takze w termoizolacyjnej rurze ptasz-

czowej o grubosci $cianki 4, 6 lub 9 mm; wykonania te pozwalajg na spet-

nienie wymagan normy DIN 1988 w czgsci dotyczacej ochrony rur zimnej

wody przed nagrzewaniem lub kondensacjg pary wodnej. Wykonanie z

ptaszczem izolacyjnym 9 mm odpowiada wytycznym wykonania izolacji

termicznej w instalacjach cieptej wody lub centralnego ogrzewania.

Dopuszczalne parametry temperatury/cisnienia: 10 bar, 95°C wzgl. 16

bar, 20°C.

Dopuszczenie DVGW wg arkusza roboczego W542 — dla rur o $rednicach

od 16 do 63 mm.

3 ,,Cofit P” - ztgczki prasowane

Przeznaczone do rury wielowarstwowej ,,Copipe”. Korpusy ztgczek z bra-

zu, od $rednicy 40 x 3,5 — z mosigdzu odpornego na odcynkowanie

wzglednie ze zwyktego mosigdzu (ocynkowane).

Kréciec rurowy ztgczki:

- ma ksztalt umozliwiajgcy potrojne, obwodowe zaprasowanie rury (do
przejgcia naprgzen rozciggajacych)

- jest nakarbowany w celu przejecia naprgzen obracajgcych (toroidal-
nych)

- ma podwojng uszczelke typu oring

- ma wkiadke zapobiegajacg powstaniu ogniwa galwanicznego pomig-
dzy aluminium i brgzem

Tulejki prasowane wykonywane sg ze stali szlachetnej, sg nierdzewne,

majg otwory kontrolne do oceny prawidtowosci zagfgbienia rury w tulej-

ce (przed zaprasowaniem). Nierozdzielne potaczenie tulejki z korpusem

ztgczki stuzy ochronie kréc¢ca rurowego przed uszkodzeniem i utatwia

prace montazowe.

Wyijatek: tulejka ztgczki o $rednicy 40 x 3,5 — zatgczona luzem.

4 Narzedzia prasujace

4.1 Prasy:

Do zaprasowywania ztgczy Oventrop oferuje prasy akumulatorowe (12
V), elektryczne (230 V) lub reczne.

Zalecamy regularny przeglad uzytkowanych pras w wyspecjalizowanych
punktach serwisowych. Lista adresowa zaktadéw dostgpna na zyczenie
w firmie Oventrop Sp. z 0.0..

Wymagane przestrzeganie instrukcji obstugi!!!

,Copipe” — rura wielowarstwowa
,Cofit P” — zlgczki prasowane

Dane techniczne

Instalacja centralnego ogrzewania

Instalacja wodna
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Instalacja wody deszczowej

Oventrop - rura wielowarstwowa i ztgczki prasowane




4.2 Szczeki prasujgce

Wiasciwe uzycie szczek prasujgcych Oventrop do rur o Srednicy
od 16 do 40 mm zapewnia uzyskanie optymalnego, trwale szczelne-
go zlgcza prasowanego.

Szczeki nalezy utrzymywac w czystosci. Do czyszczenia mozna uzy-
wagé szczotki drucianej. Co najmniej raz do roku — lub po wykonaniu
od 8000 do 10000 zaprasowan — oraz w przypadku uszkodzenia
konturu roboczego szczeki nalezy oddac do przeglagdu w autoryzo-
wanym serwisie firmy REMS.

Na zamieszczonej obok ilustracji i w tabeli opisano wymagania do-
tyczgce przestrzeni roboczej podczas zaprasowywania ztgczy.

4.3 Narzedzia prasujace do srednic od 40 do 60 mm

Wiasciwe uzycie narzedzi prasujgcych Oventrop do wykonania ztg-
czy o $rednicach 40, 50 lub 60 mm zapewnia uzyskanie optymalne-
go, trwale szczelnego pofaczenia prasowanego. Prosimy o prze-
strzeganie wytycznych zawartych w instrukcjach obstugi, zawierajg-
cych réwniez wskazowki dotyczace konserwacji i przechowywania
narzedzi.

4.4 Inne informacje dotyczace narzedzi prasujgcych Oventrop

Oferta narzedzi prasujacych Oventrop:

— prasa reczna, do uzycia ze szczgkami 16 do 26 mm

— prasa elektryczna 230 V, do uzycia ze szczgkami 16 do 40 mm
i z petlg prasujacg 40 mm

— prasa akumulatorowa 12 V, do uzycia ze szczgkami 16 do 50 mm,
z petlg prasujgcg 40 mm i z koncoéwka prasujgcg 63 mm

Narzedzia innych producentow:

Novopress/Mapress typy EFP2, ECO1, ACO1, do szczek prasuja-

cych od 16 do 40 mm i do petli prasujacej 40 mm. Inne narzedzia

na zapytanie.

5. Narzedzia do obrébki rury

1. Obcinaki i nozyce do rur:

Do precyzyjnego przycinania rur wielowarstwowych ,Copipe” Oven-
trop oferuje dwa rodzaje obcinakéw z krgzkiem tnacym (do rur
o $rednicach od 16 do 40 mm lub od 16 do 63 mm) oraz nozyce
do rur o $rednicach od 14 do 20mm (umozliwiajgce rowniez przycie-
cie rury ostonowej).

2. Narzedzia Oventrop do gradowania i kalibrowania rury:
Uniwersalne narzedzia do gradowania posiadajg koncowki do ob-
rébki koncéw rur o $rednicach od 16 do 63 mm. Gradowanie (profi-
lowanie) konca rury jest konieczne ze wzgledu na niebezpieczen-
stwo uszkodzenia oringéw uszczelniajacych krociec rurowy ztaczki.
Podczas gradowania koniec rury jest jednoczes$nie kalibrowany. Ide-
alna okragtos¢ wlotu zapewnia dobre przyleganie oringéw i nieza-
wodne uszczelnienie ztaczki.

Do obrébki konca rury o srednicy 40 mm przeznaczony jest specjal-
ny obierak z uchwytem recznym. Stuzy on do odpowiedniego ,po-
debrania” materiatu i sfazowania konca rury w sposob zapewniajg-
cy bezproblemowe wsuniecie kré¢ca rurowego zigczki.

3. Narzedzie do giecia rur

Reczne narzedzie zginajgce do wykonywania zagie¢ rury w rownym
promieniu, do rur o $rednicy od 16 do 26 mm. O narzedzia do gig-
cia rur o wiekszej srednicy nalezy pyta¢ w sklepach specjalistycz-
nych. Na rynku dostgpne sg m.in. narzedzia firm Rems (do rur
o $rednicy 16 do 32 mm) czy Rothenberger (Tube Bender Maxi).

4. Sprezyny zginajace:

Sprezyny zapobiegajg przetamywaniu i wypaczaniu sie rur
przy recznym nadawaniu ksztaftu (w ciasnym promieniu gigcia).
W ofercie Oventrop dostepne sg sprezyny o dtugosci 600 mm
do $rednic 14 x 2,0, 16 x 2,0 20 x 2,5 mm.

6. Elementy mocujace:

1. Dyble kotwigce Oventrop:

Dyble przeznaczone sg do mocowania rury bezposrednio na wylew-

ce betonowej lub na systemowych ptytach dzwieko- i termoizolacyj-

nych.

— jednostronne, do rur o $rednicy max 32 mm,

— dwustronne, do rur o $rednicy max 32 mm, ufatwiajgce mocowa-
nie rur utozonych réwnolegle,

- ,Maxi”, jednostronne, do mocowania rur w izolacji o S$rednicy
do 55 mm ($r. zewnetrzna)

2. Obejmy rurowe Oventrop:

Obejmy stuzg do mocowania na scianach rur o $rednicach 14, 16

lub 20 mm.

Prowadnik

,Cofit P ztaczka
rasowana
Po P
zaprasowanu:
Punkty
mocowania tulei
Przed

zaprasowaniem:

Szczgka prasujaca

Prowadnik

Oringi

twor

kontrolny
Izolacja galwaniczna

,Gopipe* rura
wielowarstwowa

Nakarbowanie
antyobrotowe

Tuleja prasowana

ze stali szlachetnej

Oventrop - ztaczka prasowana

Szczeki Wymiary Srednicanom.| L L2 Ls La

H16 A @16 x 2,0 mm DN 12 383mm | 80mm | 21 mm | 50 mm
H20A @20x25mm DN 15 383mm | 80mm | 21 mm | 55 mm
H26 A @26x3 mm DN 20 38mm | 80 mm | 25 mm | 62 mm
H32A @32x3 mm DN 25 43mm | 90 mm | 27 mm | 72 mm

Oventrop — osprzet dodatkowy




3. Rozety maskujgce Oventrop:
Do maskowania miejsc, w ktorych rura wychodzi ze $ciany lub pod-
fogi.

4. Zaslepki podtynkowe i odprezniki:

Stosowane w trakcie proby cisnieniowej w celu zaslepienia wylotow
Sciennych instalacji cieptej i zimnej wody jak rowniez do ochrony
podczas tynkowania i robot glazurniczych.

Zastosowanie jednorazowe.

5. Odpreznik z odpowietrznikiem

Odpreznik z odpowietrznikiem, wykonany z mosigdzu, do uzytku
wielorazowego. Do okresowego zaslepiania gatgzek grzejnikowych
o $rednicy 16 i 20 mm.

7 Wskazéwki montazowe:

7.1 ,Cofit-P” — ztgczki prasowane o $rednicy 16-32 mm

Ztaczki ,,Cofit-P” sg przeznaczone do stosowania z rurami wielowar-
stwowymi ,Copipe”, jak rowniez ze znormalizowanymi rurami two-
rzywowymi o $rednicy 16 x 2,0. Obrdbka konca rury powinna byé
zgodna z instrukcjg obowigzujaca dla rur wielowarstwowych ,Copi-
pe”.

Przycinanie

Rure wielowarstwowg nalezy przycina¢ prostopadle do jej osi obci-
nakiem lub nozycami Oventrop, przeznaczonymi do ciecia rur tego
typu.

Gradowanie i kalibrowanie

Jedna czynno$c¢ robocza z uzyciem uniwersalnego narzedzia Oven-
trop (nr kat. 150 95 94) wystarcza do skalibrowania konca rury
i zgradowania (sfazowania) warstwy wyscietajacej rurg od wewnatrz.
Wybra¢ odpowiedni (pasujacy do srednicy) rdzen, wsung¢ go cal-
kowicie w rure i obraca¢ urzgdzenie w kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara. Wykonac¢ co najmniej pot obrotu. Przy wycigga-
niu urzgdzenia automatycznie zostang usuniete opitki.

Prosze przestrzegac instrukcji obstugi urzadzenial!

Prosimy sprawdzi¢ koniec rury pod katem czystosci
i doktadnosci ogradowania!

Wsuna¢ rure do ztgczki prasowanej

Lekko naciskajgc nasungc¢ rure na krociec ztgczki, az do wyczuwal-
nego oporu. Prawidiowosé dopasowania sprawdzi¢ w otworach na-
wierconych w tulei prasowane;.

Zastosowaé narzedzia prasujgce

Obsadzone w prasie szczeki zaciskajgce nasung¢ na rure prostopa-
dle do jej osi. Prowadniki szczek powinny obejmowac kotnierz
zigczki ,Cofit P”.

Zaprasowywanie
Zacisng¢. Szczeki prasujgce muszg zamknac sie catkowicie. Prze-
strzegac¢ zalecen zawartych w instrukcji obstugi.

Wskazania dotyczace préby szczelnosci

Kontrola szczelnos$ci instalacji grzewczej powinna odby¢ sig¢ zgod-
nie z przepisami budowlanymi i pod nadzorem inspektora nadzoru
budowlanego.

Skalibrowac¢

Zaprasowac




7.2 ,,Cofit P” zigczki prasowane o srednicy 40 mm

Przycinanie

Przyciaé rurg wielowarstwowg ,Copipe” prostopadle do jej osi, uzy-
wajgc obcinaka do rur wielowarstwowych (np. nr kat. 150 95 89 z
oferty Oventrop).

Gradowanie i kalibrowanie

Jedna czynnos$¢ robocza wystarcza do skalibrowania konhca rury i

ogradowania (sfazowania) warstwy wyscietajgcej ja od wewnatrz.

Do jej wykonania mozna uzy¢:

— uniwersalnego narzedzia do gradowania i kalibrowania Oventrop,
art. nr 151 95 93, lub

— obieraka do gradowania i obierania Oventrop (nr kat. 151 95 95)

z uchwytem (nr kat. 151 95 96).

Obracajac narzedziem w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek

zegara wcisng¢ rdzen w rurg do oporu.

Uzywajac dowolnego z narzedzi nalezy wykona¢ nim co najmniej

pot obrotu.

Narzedzia automatycznie usuwajg opitki powstajace przy obieraniu

i gradowaniu rury.

Narzedzia nalezy po kazdym uzyciu wyczyscic¢ z opitkdw.
Prosimy przestrzega¢ instrukcji obstugi!

Prosimy kazdorazowo sprawdzié¢ koniec rury pod katem czysto-
$ci i doktadnos$ci obradowania!

Nasungé na rure tuleje prasowang
Tuleje prasowang nasung¢ na rure tak, aby widoczne spod niej by-
fo ok. 1-2 mm konca rury.

Wsunaé do rury zigczke prasowang

Ztaczke prasowang ,Cofit P” wsungé do rury tak, aby koniec rury
przylegat do uszczelki izolacyjnej. Sprawdzi¢, czy uszczelka jest
czysta i nie uszkodzona.

Zastosowaé prase zaciskowg

Przed uzyciem prasy zaciskowej sprawdzi¢, czy koniec rury przyle-
ga do uszczelki izolacyjnej.

Objac rure petlg zaciskowa. Tuleja powinna znajdowac sie pomie-
dzy prowadnikami petli. Jeden z prowadnikéw powinien obejmowac
kotnierz ztgczki ,Cofit P”.

Zaryglowac petle zaciskowg i zaprasowac ztgcze uzywajgc do tego
celu szczgk pomocniczych i prasy zaciskowej.

Mozna réwniez uzy¢ szczek zaciskajgcych Oventrop, art. nr 151 94 96.
Uzywa sig ich tak, jak szczek dla $rednic 16-32 mm.

Zaprasowywanie

Zacisna¢. Petla wzgl. szczeki zaciskajgce musza zamkng¢ sig catko-
wicie.

Prosimy przestrzega¢ instrukcji obstugi.

Wytyczne odnosnie kontroli szczelnosci

Kontrola szczelnos$ci instalacji grzewczej powinna odby¢ sig zgod-
nie z przepisami budowlanymi i pod nadzorem inspektora nadzoru
budowlanego. Formularze protokoféw préb cisnieniowych znalezé
mozna na ptycie ,Oventrop CD” lub na stronie internetowej
www.oventrop.pl.

Skalibrowa¢ i ogradowaé Obra¢ i ogradowac¢

Tuleje nasunaé na rure

Zaprasowac




7.3 ,,Cofit P” ztgczki prasowane do srednic 50 i 63 mm

Przycinanie

Przycia¢ rure ,Copipe” prostopadle do jej osi, uzywajac
obcinaka do rur wielowarstwowych (np. nr kat. 150 95 89
z oferty Oventrop).

Gradowanie i kalibrowanie

Jedna czynnosé robocza wystarcza do skalibrowania
konca rury i ogradowania (sfazowania) warstwy wysciefa-
jacej ja od wewnatrz. Do jej wykonania mozna uzy¢ na-
stepujgcych narzedzi uniwersalnych Oventrop:

@ do rury 50 x 4,5 mm: nr kat. 151 95 98,

@ do rury 63 x 6 mm: nr kat. 151 95 99.

Wsunaé narzedzie do rury i pod naciskiem obracac je
w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, wyko-
nujac okrezng faze o gtebokosci co najmniej 2 mm.

Sprawdzié czystos¢ konca rury i doktadnos$é wykona-
nia okreznego sfazowania o giebokosci co naj-
mniej 2 mm

Przed ogradowaniem (fazowaniem): lewa czgs¢ ilustraciji.
Po ogradowaniu (sfazowaniu): prawa czes¢ ilustraciji.

Nasunaé rure na ztaczke prasowang

Ptynnym ruchem nasunga¢ rure do oporu (patrz punkt ,A’
na ilustracji) na ztgczke prasowang ,Cofit P”. Popraw-
nos¢ wsuniecia sprawdzi¢ we otworze wziernikowym na-
wierconym na powierzchni tulei ze stali szlachetnej.

50 x 4,5 mm:

Zaprasowanie za pomocg prasy zaciskowej
Obsadzone w prasie zaciskowej szczgki Oventrop nasu-
na¢ na tuleje prasowanej tak, aby byty ustawione prosto-
padle do jej osi i przylegaly do jej korpusu (oparte
w punkcie oznaczonym literg B).

Zacisng¢. Szczeki zaciskajgce muszg zamknac sig catko-
wicie.

Prosimy przestrzega¢ instrukcji uzytkowania prasy zaci-
skowe;j.

63 x 6,0 mm:

Przygotowanie do zaprasowania

Otworzy¢ fancuch zaciskowy, obja¢ nim tuleje tak, aby
dobrze przylegat do korpusu ztgczki (w punkcie oznaczo-
nym literg B) i zatrzasngé go w pomocniczych szczekach
zaciskajacych.

Zaprasowanie

Umocowac¢ szczeki zaciskajgce w prasie zaciskowe;.
Zaprasowac. tancuch zaciskowy powinien zamkna¢ sie
catkowicie.

Prosimy przestrzegaé instrukcji uzytkowania prasy zaci-
skowe;j.

Wytyczne odnosnie kontroli szczelnosci

Kontrola szczelnosci instalacji grzewczej powinna odby¢
sie zgodnie z przepisami budowlanymi i pod nadzorem
inspektora nadzoru budowlanego. Formularze protoko-
tow préb cisnieniowych znalez¢ mozna na ptycie ,,Oven-
trop CD” lub na stronie internetowej www.oventrop.pl.

L
T
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Skalibrowac i ogradowac
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Skontrolowa¢ koniec rury

Po lewej: przed ogradowaniem
Po prawej: po ogradowaniu

A: punkt oporu rury
B: punkt oporu prasy

Przytozy¢ prase (50 mm)

Zaryglowac petle

Zaprasowac




8. Wytyczne ukiadania rur

8.1.1 Informacje ogodine

Stosujgc wielowarstwowa rure ,,Copipe” w:

@ instalacji c. o.

@ ogrzewania lub chtodzenia ptaszczyznowego

@ instalacji sanitarnej

nalezy jg zaizolowac zgodnie z obowigzujgcymi przepisami, norma-
mi, wytycznymi i dostepnym poziomem techniki budowlanej.
Wspétczynnik przewodnictwa cieplnego rury wynosi:

A =043W/(m:K)

Montaz ztaczek prasowanych powinien odby¢ sie zgodnie z in-
strukcjg podang w pkt. 7. W przypadku zastosowania w instalacji
ztgczek pod tynkiem lub zalanych w jastrychu nalezy je ostonic¢ np.
folig.

8.1.2 Uwzglednianie wydtuzen termicznych:

Przy uktadaniu rur wielowarstwowych ,Copipe” nalezy pamigta¢
o koniecznosci kompensacji wydtuzen termicznych. Konstrukcja in-
stalacji nie powinna utrudnia¢ wywotanych nimi ruchéw rury. Aby
unikng¢ powstawania duzych naprezen rozciggajacych czy zgina-
jacych w punktach potgczen — nalezy w ich bezposrednim sasiedz-
twie lokowac¢ podpory state.

Wartos¢ wspotczynnika rozszerzalnosci liniowej rury wielowarstwo-
wej jest zblizona do wielkosci odpowiadajacych rurom miedzianym
i wynosi (niezaleznie od $rednicy rury):

o = 0,024 mm / (m- K)

Zmiane dtugosci wywofang zmiang temperatury oblicza sie wedtug
wzoru:

riL — =l
= R AA

) t — Podpora stata
f/ BS * _ Podpora slizgowa

Kompensacja wydtuzen termicznych

Gigcie rury z uzyciem gietarki

AL = o L- A
Symbol | Jednostka | Wartosci uzyte
w przyktadzie
zmiana dtugosci AL mm
wspotczynnik a mm / (m - K) 0,024
rozszerzalno$ci
dtugosc rury L m 7
réznica temperatur AY K 60

Przyktad: AL = 0,024 mm / (m- K)- 7 m- 60 K

AL = 10,1 mm

Wynik ten mozna tez odczyta¢ z wykresu przedstawionego
w pkt. 13 (gorna cze$¢ wykresu).

Kompensacja wydfuzenia moze nastapi¢ np. poprzez jego przeje-
cie przez izolacje rur.

W przypadku rur utozonych nawierzchniowo swobodng rozszerzal-
nos¢ rur zapewniajg prawidtowo rozmieszczone podpory state lub
Slizgowe, odsadzki, kolana o kacie 90°, petle kompensacyjne lub
kompensacje u-ksztaftowe.

Minimalng dfugo$¢ odsadzki oblicza si¢ wedtug wzoru:

BS=c- v{D-AD

Srednica Gieci Giecie -
iecie LY Gigcie
zewnetrzna Z uzyciem X
T reczne . Z uzyciem
x Grubos$¢ $cianki (5 x Da) sprezyny iotarki
(Dax s) a (3 x Da) aie
@16 x2,0 mm 80 mm 48 mm 49 mm
@20 x25mm 100 mm 60 mm 79 mm
@26 x 3,0 mm 88 mm
@32 x3,0mm
@40 x 3,5 mm Giecie z uzyciem narzedzi
@50 x 4,5 mm specjalistycznych
@ 63 x 6,0 mm

Tabela 1: Minimalny promien giecia rury wielowarstwowe;j
»Copipe“ Oventrop

Symbol | Jednostka | Wartosci uzyte
w przyktadzie
dtugos¢ odsadzki BS mm
wartos¢ stata c - 33
materiatu dla
»Copipe” (=33)
zewnetrzna D mm 16
Srednica rury
zmiana dtugosci AL mm 10,1

Przyktad: BS =33 - V(16 mm - 10,1 mm)
BS = 420 mm
Wynik ten mozna tez odczyta¢ z wykresu przedstawionego

w pkt. 13 (dolna czgs$¢).

Srednica Rozstaw
zewnetrzna A
Da
@16 x 2,0 mm 1,0m
@20 x2,5mm 1,26 m
@26 x 3,0 mm 1,5m
@32 x3,0mm 20m
@40 x 3,5 mm 20m
@50 x4,5mm 20m
@63 x 6,0 mm 22m

Tabela 2: Minimalne rozstawy zamocowan wielowarstwowej rury
potaczeniowej ,Copipe“ Oventrop




8.2 Podtgczanie grzejnikéw
Instalacje 1- i 2-rurowe

8.2.1 Piony i poziomy rozdzielcze

Do stosowania w tych czegsciach instalacji Oventrop oferuje rure wie-
lowarstwowg ,Copipe” do Srednicy 63 x 6 mm wraz z odpowiednimi
ksztaftkami i ztaczkami ,Cofit P”.

Rury nalezy zgina¢ i przycina¢ zgodnie z wytycznymi projektanta.
Do czynnosci tych Oventrop oferuje stosowne narzedzia. Minimalne
promienie giecia mozna sprawdzi¢ w tabeli 1. Do gigcia rur o wigk-
szej Srednicy mozna uzy¢ innych narzedzi zginajgcych, dostgpnych
w handlu specjalistycznym.

Odpowiednie, prasowane zigczki przejsciowe (przejsciowki) umozli-
wiajg przytaczenie armatury i regulatorow Oventrop. Prosimy o prze-
strzeganie instrukcji obstugi narzedzi.

Rury nalezy mocowaé¢ do $cian lub sufitu uzywajgc dostepnych
na rynku wspornikéw wibroizolacyjnych. Dane dotyczace sugerowa-
nych odlegtosci punktow podparcia mozna znalez¢ w tabeli 2.

8.2.2 Instalacje etazowe

Rura ze zwoju daje sie uktada¢ stosunkowo szybko i precyzyjnie.
Zagigcia mozna wykonywac recznie, przy pomocy sprezyny zginajg-
cej lub uzywajagc narzedzia zginajgcego. Rury nie wolno przetamy-
wacé! Zatamane lub pekniete kawatki rury nalezy wycigc.

Do mocowania rury na wylewce betonowej lub plycie izolacyjnej na-
lezy uzy¢ dybli kotwigcych. W tym celu nalezy wywierci¢ otwor
o Srednicy 8 mm i wbi¢ w niego dybel. Aby przymocowa¢ rure
na $cianie przy uzyciu obejmy rurowej nalezy wbi¢ w Sciang kotek
rozporowy z gwintem M6 i wkreci¢ w niego obejme. Na koniec wci-
snaé w obejme rurg. Przy montazu poziomym obejmy nalezy roz-
mieszcza¢ w odstepach podanych w Tabeli 2.

,Combi-System” umozliwia rozktadanie rur na dwa podstawowe spo-

soby:

— poprzez bezposrednie potgczenie centralnego rozdzielacza z grzej-
nikami,

— poprzez roztozenie petli instalacyjnej (z zastosowaniem trojnikéw
prasowanych).

Firma Oventrop oferuje odpowiednig armature przytaczeniowg do in-

stalacji centralnego ogrzewania z grzejnikami zaworowymi (dolnoza-

silanymi) lub konwencjonalnymi (bocznozasilanymi). Opisy mozli-

wych sposobodw przytagczenia znalez¢é mozna w odpowiednich arku-

szach ,Dane techniczne”.

Znajdujgce sig w ofercie firmy Oventrop przytacze grzejnikowe ,Mul-
timodul” oraz modut rurowy do przytgczania grzejnika (nr
kat. 101 56 45) umozliwiajg szybkie i wygodne ,odscienne” przyta-
czenie grzejnika. Préba szczelnosci instalacji grzewczej moze zostac
wykonana jeszcze przed zamontowaniem grzejnika.

Problem krzyzowania rur daje sig¢ rozwigza¢ poprzez zastosowanie
ztgczek krzyzowych ,Cofit P”. W komplecie ze ztgczka dostarcza-
na jest pfaska, prostokgtna tupina izolacyjna oraz dybel kotwigcy
do jej umocowania.

Do ,,odpodiogowego” podtgczenia grzejnika zastosowa¢ mozna od-
powiednie kolana lub trojniki, wykonane z niklowanej rury miedzianej
o $rednicy 15 x 1 mm.

W przypadku gatgzek krotszych niz 150 mm mozliwe jest wykonanie
bezposredniego potgczenia grzejnika z rurg wielowarstwowg ,,Copi-
pe”. Odprezniki wielokrotnego uzytku z odpowietrznikiem umozliwia-
ja tymczasowe zaslepienie i wykonanie proby szczelnosci instalacii.
Montaz grzejnika mozliwy jest w takim przypadku po zakonczeniu
prac wykonczeniowych w pomieszczeniu.

W trakcie wykonywania potaczen rur i armatury firmy Oventrop za po-
mocg zlgczek prasowanych prosimy o przestrzeganie wytycznych
zawartych w odpowiednich instrukcjach!
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Instalacja grzejnikowa: Ogrzewanie podtogowe:
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Rozwing¢ rurg ze zwoju

Wykona¢ wezly tgczace

Zamocowacg rure zaizolowang System na ruszcie z kraty stalowej

Podtgczy¢ armature grzejnikowg System na szynach kotwigcych




8.3 Ogrzewanie i chtodzenie ptaszczyznowe

8.3.1 Piony instalacyjne
Rozktadanie rur w sposob opisany w punkcie 8.2.1.

8.3.2 Instalacje etazowe

Do ich wykonania Oventrop proponuje system ogrzewania i chtodze-
nia pfaszczyznowego o nazwie ,Cofloor”. W jego sktad wchodzg
m.in. plyta systemowa z wypustkami (z niem. Noppenplatte), ptyty
systemu Tacker, szyny kotwigce oraz pityty do suchej zabudowy.
Umozliwiajg one szybkie i doktadne uktadanie rur wielowarstwowych.
W ofercie znalez¢ mozna naturalnie réwniez tasmy i profile dylatacyj-
ne, rozdzielacze ,Multidis SF” ze stali szlachetnej, termostaty elek-
tryczne do regulowania temperatury pomieszczen, napedy nastaw-
cze, urzadzenia do zdalnego sterowania oraz armature do regulacji
temperatury zasilania.

Do regulacji temperatury pomieszczenia w instalacjach mieszanych
(grzejnikowo-ptaszczyznowych) wykorzystuje si¢ czesto regulatory
nascienne ,Unibox” lub ,Unibox E”.

Doktadne informacje znajdujg sig¢ w arkuszach ,Dane techniczne”.

Rury wielowarstwowe ,,Copipe” mozna mocowac réwniez z uzyciem
innych systemdw mocujgcych, dostgpnych w handlu specjalistycz-
nym (np. do mocowania rury na metalowych matach (kratkach) pod-
jastrychowych).

Inne wytyczne odnosnie ukitadania rur podane zostaly w punk-
cie 8.2.2.

W trakcie wykonywania potgczen rur i armatury firmy Oventrop za po-
mocg zigczek prasowanych prosimy o przestrzeganie wytycznych
zawartych w odpowiednich instrukcjach!

8.4 Instalacje sanitarne

8.4.1 Piony instalacyjne
Rozktadanie rur w sposob opisany w punkcie 8.2.1. Instalacje cyrku-
lacyjng wykona¢ mozna z rur o mniejszych $rednicach.

8.4.2 Instalacje etazowe

,Combi-System” umozliwia wykonanie kazdej, typowej instalacji zasi-

lajgcej:

@ z uzyciem wylotow Sciennych przelotowych, wszystkie punkty po-
taczeh znajdujg sie w bezposredniej bliskosci punktow czer-
palnych

@ instalacji pierscieniowej, ostatni punkt czerpalny potaczony jest
ponownie z pionem zasilajgcym

@ z zastosowaniem pionow cyrkulacyjnych w instalacjach cieptej wo-
dy uzytkowej

@ z podposadzkowymi trojnikami prasowanymi, z wylotami scienny-
mi podigczanymi odpodtogowo,

@ z rozdzielaczami sanitarnymi, kazda armatura czerpalna z wia-
snym przewodem zasilajgcym

Wytyczne dotyczgce montazu instalacji podane zostalty w punk-
cie 8.2.2.

W trakcie wykonywania potgczen rur i armatury firmy Oventrop za po-
mocg zigczek prasowanych prosimy o przestrzeganie wytycznych
zawartych w odpowiednich instrukcjach!

8.4.3 Pojemnos$¢ wodna instalacji rurowej
Ponizsza tabela pomaga obliczy¢ objeto$¢ wody w rurach instalaciji.

Srednica Srednica Pojemnosé¢ Ciezar

zewnetrzna nominalna wodna jednostkowy

X grubosc¢ jednostkowa
@ 16 x 2,0 mm DN 12 0,113 I/m 125 g/m
@ 20 x 2,5 mm DN 15 0,177 I/m 185 g/m
@ 26 x 3,0 mm DN 20 0,314 I/m 285 g/m
@ 32 x 3,0 mm DN 25 0,531 I/m 393 g/m
@ 40 x 3,5 mm DN 32 0,855 I/m 605 g/m
@ 50 x 4,5 mm DN 40 1,320 I/m 742 g/m
@ 63 x6,0mm DN 50 2,042 I/m 1223 g/m

Copipe - rura wielowarstwowa
Pojemnos¢, ciezar

N
®
"

max. 55°C

1 B

A4

,Cofloor” - ogrzewanie podtogowe z rozdzielaczem ze stali
szlachetnej ,Multidis SF*

Instalacje sanitarne:

Podtaczenie wylotéw Sciennych

Montaz zaworu termoregulacyjnego do instalacji c.w.u.




9 Wytyczne odnosnie ochrony przeciwpozarowej

W celu zapewnienia odpowiedniego stopnia ochrony przeciwpozaro-
wej zalecamy taki sposob obrébki przej$¢ rur przez Sciany i stropy,
ktory maksymalnie utrudni penetracje ognia i dymu do przylegtych
czgsci budynku. Prosimy o przestrzeganie odpowiednich przepiséw
i w razie potrzeby skonsultowanie si¢ z miejscowymi organami
uprawnionymi do odbioru instalacji pod tym katem. Przejscia powin-
ny dodatkowo réwniez spetnia¢ wymogi przepiséw dotyczacych izo-
lacji cieplnej i akustyczne;.

Rury wielowarstwowe ,Copipe” zaklasyfikowane zostaty do klasy ma-
teriatéow budowlanych B2 (rury palne).

W przypadku stosowania rur o $rednicy zewnetrznej do 32 mm obo-
wigzuje przepis 0 zmniejszonej restrykcyjnosci, pozwalajgcy na wy-
konanie przej$¢ przez sciany i stropy o klasie oporu ogniowego R90
bez koniecznosci uzyskiwania zaswiadczenia o spetnieniu wymagan
przepiséw ppoz.

W przypadku rur o $rednicy zewngtrznej wigkszej niz 32 mm wyma-
gane jest zastosowanie systemow przeciwpozarowych sprawdzo-
nych i dopuszczonych do stosowania przez odpowiedni organ nad-
zoru budowlanego. W handlu specjalistycznym mozna naby¢ certyfi-
kowane systemy, ktére mozna zastosowac do rur wielowarstwowych
,Copipe”, np.:

- owijka przeciwogniowa ,Curaflam-Tape MP” firmy Doyma, do za-
bezpieczenia odcinka rury wsuwanego do otworéw w Scianie lub
suficie. Po zakonczeniu i odbiorze otwory nalezy obrobi¢ zaprawa.
W razie wybuchu pozaru owijka ,Curaflam-Tape MP” zaczyna sie
pieni¢ i uniemozliwia przenikanie ognia przez otwory.

- ptaszcz rurowy ,Conlit 150" oraz dodatkowa powtoka izolacyj-
na RS 800 lub 835 (z wetny mineralnej) firmy Rockwool.

Dalsze informacje o projektowaniu i instalacji systemow przeciwpo-
zarowych dostepne u ich producentow.

10 Wytyczne odnosnie usuwania odpadéw

Rury wielowarstwowe ,,Copipe” mozna ponownie przetworzy¢ w sys-
temie recyclingowym, stworzonym do przetwarzania demontowa-
nych instalacji sanitarnych, grzewczych i klimatyzacyjnych (dot. tere-
nu Niemiec). Oddawane instalacje traktowane sg jak ztom aluminio-
wy, a za ich zwrot przystuguje zapfata.

INTERSEROH
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Copipe - rura wielowarstwowa
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przeciwogniowy
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Zaprawa /\J’\

Owijka przeciwogniowa firmy Doyma

Zaprawa

Copipe - rura wielowarstwowa
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Powtoka dodatkowa
RS 800 lub 835

System przeciwogniowy, firmy Rockwool
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11 Dodatkowe wytyczne dot. sposobu postepowania z rurg
wielowarstwowg ,,Copipe”:

NN NNV g
SN i e
Se N NN
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Uzywa¢ wytgcznie ksztaltek i ztgczek wykonanych z odpowiednich
materiatéw i nalezacych do systemu; potgczenia wykonywac tylko na
prostych odcinkach rury — nigdy na zgieciach!

Chroni¢ rury przed bezposrednim dziataniem promieni stonecz-
nych. Na powietrzu sktadowac¢ wytgcznie po odpowiednim zabez-
pieczeniu.

»

-

Nie przetamywacé rury; usuwac odcinki zataman i zdeformowane
koncowki rur.

W razie niebezpieczenstwa zamrozenia rurg nalezy oproznié lub
zabezpieczy¢ poprzez dodanie do czynnika grzewczego srodkow
antyzamrozeniowych w odpowiednim stezeniu.

[ ]

Nie wystawia¢ rury na dziatanie temperatur powyzej 110°C.

Jako mediéw uzywac wytgcznie ptynow, ktore nie wptywajg nega-
tywnie na uzytkowe wtasnosci materiatu rury; dotyczy to takze do-
datkéw do czynnika grzewczego oraz jastrychu.

Chroni¢ rure przed uszkodzeniem mechanicznym lub
zdeformowaniem

Nie stosowa¢ do malowania rur farb, aerozoli, sztyftéw, srodkow
czyszczacych, tasm klejgcych itp. zawierajgcych rozpuszczalnik;
do okrywania rury stosowac tylko takie materiaty, ktére nie powo-
dujg uszkodzen

Uwaga!:

Prosimy o przestrzeganie wytycznych Oventrop, wytycznych in-
nych producentéw, ktérych komponenty zawarto w systemie
,Combi-System”, a takze miejscowych norm, przepisow i wytycz-
nych nadzoru budowlanego.
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12 Diagram strat ci$nienia dla rury wielowarstwowej ,,Copipe” 14 Zalety:
— kompletny system z jednej reki

Przeptyw gm [kg/s] — dfugotrwata szczelnos¢ umozliwiajgca zastosowanie w instala-
002 08 005 007 01 02 03 05 07 1 2 cjach podtynkowych i w jastrychu
o 102 2 T . P I | \\\\\AM\M | lo‘E — te same ruryiziaczki do zastosowania w:
£ i = = instalacjach c. o.
= I [
s 7 ;@ ! 3 = instalacjach ogrzewania i chtodzenia ptaszczyznowego
E s ¢ s & = instalacjach sanitarnych
x 4 ‘o => instalacjach uzdatniania wody deszczowej
| 3 TNng ] - brak ryzyka mylenia rur i ztaczek
o 2 B | , O — wysokogatunkowa wielowarstwowa rura potgczeniowa ,,Copipe”
h»?/,,,, yyi 4%‘ taczaca zalety rur wykonanych ze stali i tworzywa
Y, K/ w => gietkos¢ umozliwiajaca reczne nadawanie ksztaftu, ciasne
0 S e 1} promienie giecia (5 x Da bez narzedzi, <5 x Da przy uzyciu
7 i ,,,;5:::‘9 === 7 sprezyny zginajacej, 3 x Da z zastosowaniem narzedzia zgi-
s SO Yy najgcego, Da — $rednica zewnegtrzna rury)
) il ;“'Z <> trwalo$é zgiecia
3 “?o,% ] I => antydyfuzyjnosc¢ tlenowa
2,11 ol => odpornosc na korozje, odpornosc na inkrustacje
2 I 3 M 2 => niewielkie straty cisnienia
o => niewielka rozszerzalnos¢ temperaturowa (jak w rurze metalo-
1 o 10 wej)
s => pamig¢ ksztaftu
o T = odporno$é na $cieranie zewnetrznej powtoki rury
05 %ok 5 => maly ciezar rury
04 4 => wysoka odpornos$¢ na starzenie
03 3 — elementy metalowe systemu majgce kontakt z wodg wykonane
02 ) z wysokogatunkowych materiatéw odpornych na korozje
' — szybkos¢ i tatwo$é montazu
— czystos¢ techniki potgczeniowej

01 10 - solidnos$¢ potgczenia zagwarantowana potréjnym zaciskiem ra-
5678 102 2 38 4 5678 10° 2 3 4 5678 10

dialnym
Przeplyw am [kg/h] - podvzlc’)jne uszczelnienie oringami
13 Wykres dot. rury wielowarstwowej ,,Copipe” firmy Oven- — galwaniczna izolacyjnos¢ potaczen
trop: — mozliwo$¢ wzrokowego sprawdzenia poprawnosci wsuniecia ru-
Obliczanie wydtuzen termicznych oraz wymaganej diugosci od- ry w ztaczke
sadzek - mozliwo$¢ wykonywania instalacji mieszanych z wykorzystaniem

Dlugosé rury wszystkich typow rur
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